
附件：拟新增仪器设备详细技术参数一览表（本清单所拟规格型号、技术参数允许适量变动，但使用性能、使用功能不能缺失）
	序号
	主要设备名称
	单位
	数量
	详细技术参数

	1
	智能产线次品检测系统
	套
	1
	表1

	2
	智能产线组装分拣系统
	套
	1
	表1

	3
	智能制造通识教育实训平台
	套
	1
	表2

	4
	智能产线虚拟调试软件网络版
	套
	6
	表1.10

	5
	教学用计算机
	套
	6
	处理器：intel i7；硬盘容量：512GB SSD+1TB HDD；内存容量：32GB；独立显卡2G显存以上；屏幕尺寸：20-21.5英寸。

	6
	电脑桌椅
	套
	6
	采用环保材料，带耐磨处理及有锁止功能的万向滚轮；可以任意拼接，提供免费链接扣；E1级板材和2mm封边，带主机框；单人尺寸为：800*600*750（长*宽*高）+配套折叠椅。每套包含3人位，共计18人位

	8
	路由器
	台
	1
	Wi-Fi 6 (AX3000) + 全千兆网口 + 256MB 内存

	9
	交换机
	台
	1
	千兆8口

	10
	线路改造
	
	
	综合布线（网络、弱电、气源及电源等线路），将设备进行组网并满足教学需求；包括必要的网络交换机、机柜以及配电箱、电源插座等。根据用户的实验室面积大小进行实验室墙体改造、粉刷、实施与安装。室内外展板制作。


 表1 智能产线次品检测系统和产线组装分拣系统组成与技术参数

	序号
	名称
	技术参数要求

	1
	控制系统
	7套 可编程控制器

控制器CPU，1个PROFINET接口：14 路数字量输入 24V直流输入，10路数字量输出 晶体管输出24 V直流，2路模拟量输入0 - 10V DC：

5套 I/O模块

用于控制器，4x24V DC数字量输入信号板。

	2
	人机界面
	1套 HMI人机界面

基本面版、按键和触摸操作、 7“ TFT 显示屏、 65536 色、 PROFINET 接口。

	3
	工业智能网关
	1套 工业智能网关

IOT模块，配置为：Intel Quark x1020 (+Secure Boot), 1 GB RAM, 2x 10/100 Mbps Ethernet RJ45以太网接口;含配套实训指导书。

	4
	变频实训包
	1台 变频器（进阶版）

1AC 230V，0.12KW，电压频率控制方式，带内置EMC滤波器

	5
	工业网络

实训包
	2台 网管型二层交换机（进阶版）

带有8个10/100Mbit/sRJ45接口，LED诊断功能，故障信号显示，冗余电源输入；PROFINET IO诊断，网络管理

	6
	工业以太网

交换机
	2台 非管理型工业以太网交换机（进阶版）

非网管型10/100 Mbit/s工业以太网交换机 ；用于架设小型星状和线状结构；

	7
	机器视觉

实训包
	1套 高性能机器视觉套件（进阶版）

1）读码器，分辨率: 1280 X 1024 像素 ; 适用于1D/2D 编码读取；图像区域与距离可调节；

2） E-focus镜片25 MM；

3）D65 镜头保护，金属玻璃

4） OCR 授权，用于读码系统；

5） Pat-Genius授权，用于对象检测；

	8
	射频识别系统实训包
	1套 高性能射频识别系统套件（进阶版），包含：

RFID阅读器；RS422 接口 (3964R)，带集成天线；
2）适合 PN 的 RFID 通信模块 RF180C；可连接 2 个阅读器；
3）RFID PROFINET/以太网连接块，插拨式 RJ45，适合 RF180C、RF182C；


	9
	主体设备机械及电气结构
	1台 主件供料站

基本功能：成品组件中的主件（开关基座）从供料传送带上料，由线性模组和气缸组合机构机构抓取并移送到下一工站。

机构组成：供料传送带、线性模组、气缸组合等部分组成。

供料传送带：直流减速电机、一组传送带及带轮；线性模组同步带模组、直流电机；气缸组合：双轴气缸、手指气缸。

传感器种类包括：光电传感器、电感接近传感器、微动开关、磁性传感器等。

1套铝合金安装支架；1套电气安装板。

电机调速器：调速范围：0~120 r/min。

1台 次品分拣站

基本功能：主件由激光测距组件检测高度，检测合格，主件被送到下一工站；检测不合格，主件被推出到废品盒。

机构组成：激光测距组件、线性模组、载料平台、气缸组合等部分组成。

激光测距组件；线性模组：同步带模组、直流电机；载料平台，包含1个笔形气缸；气缸组合：双轴气缸、笔形气缸。

传感器种类包括：激光测距传感器、光电传感器、电感接近传感器、微动开关、磁性传感器等。

电机调速器：调速范围：0~120 r/min。

1台 旋转工作站

基本功能：主件由转盘组件移送到方向检测位置，检测完成后被移送到方向调整位置，根据检测结果进行方向调整，最后被移送到出料位置，并送到下一工站。

机构组成：转盘组件、方向检测组件、方向调整气缸组合、推料组件等部分组成。

转盘组件：步进电机、涡轮蜗杆减速器、转盘；方向检测组件；方向调整气缸组合：双轴气缸、旋转气缸、气爪；推料组件，包含笔形气缸。

传感器种类包括：槽形光电传感器、光电传感器、对射光纤传感器、磁性传感器等。

1台 方向调整站

基本功能：主件由皮带输送组件移送到正反检测位置，检测完成后被移送到正反调整位置，根据检测结果进行正反调整，最后被移送到出料位置，并送到下一工站。

机构组成：皮带输送组件、金属检测组件、方向调整气缸组合等部分组成。

传感器种类包括：金属检测传感器、光电传感器、磁性传感器等。

便捷式工业端子排；可在台面上方便的进行线路拆装；

1套铝合金安装支架；1套电气安装板。

电机调速器：调速范围：0~130r/min。

1台 产品组装站

基本功能：组装平台上的气缸将主件定位夹紧，辅料仓1上的气缸将辅料1（按压头）压入主件中；然后无杆气缸将主件移送到辅料2（顶丝）安装位置；辅料仓2上的气缸将辅料2（顶丝）推出到适当位置，拧螺丝组件将辅料2（顶丝）旋入主件中，产品组装完成。

机构组成：辅料料仓、无杆气缸、组装平台、拧螺丝组件等部分组成。

传感器种类包括：光电传感器、磁性传感器等。

便捷式工业端子排；可在台面上方便的进行线路拆装；

1套铝合金安装支架；1套电气安装板。

1台 产品分拣站

基本功能：竖井提升组件从组装站上取出成品，线性模组将成品移送至颜色检测位置进行检测，根据颜色检测结果，将成品放入相应的分拣滑道中。

机构组成：线性模组、竖井提升组件、分拣滑道、颜色检测组件等部分组成。

传感器种类包括：颜色检测传感器、光电传感器、微动开关、电感式接近传感器、磁性传感器等。

便捷式工业端子排；可在台面上方便的进行线路拆装。

1套铝合金安装支架；1套电气安装板。

电机调速器：调速范围：0~600 r/min。

7）1台 云生产站（进阶版）

基本功能：主要由信息系统服务器与工业网络组成，通过与生产系统单元的无缝结合，使得生产线具有显著的信息化特点，可接收定制化信息，指导产线完成定制生产，能够实现数据采集、数据分析、数据可视化、数据管理等功能。

机构组成：1台嵌入式工控机、1台29“ LED显示器、1套无线键鼠套装；

1套铝合金安装支架；1套电气安装板。

	10
	智能产线虚拟调试平台
	1套 智能产线虚拟调试平台软件，具有如下功能：

1）能够模拟智能工厂自动化工程综合实训平台进阶版所包含的所有工作站，实现智能产线工作站的三维虚拟仿真。仿真模型中涵盖的位置传感器、气缸、传送装置等元器件的物理特性与实物一致。

2）支持与PLC通过以太网通信方式进行数据交换，即可实现被PLC实时控制；

3）通信数据监视功能；

4）不仅支持单独工作站与PLC的通讯连接，还支持整条产线与PLC的通讯连接，以实现工作站单站或整条产线的虚拟调试应用。

	
	
	1个 智能产线虚拟调试平台的授权。

	11
	智能产线生产制造执行系统
	1套 智能产线生产制造执行系统软件，具有如下功能：

1）能够通过信息传递对订单下达到产品完成的整个生产过程进行优化管理；

2）能在Web管理平台上进行订单生成、实时监控生产流程、质量管理等；

3）支持Web与智能产线信息采集系统继续信息采集和信息交互‘

1套 智能产线信息采集系统软件，具有如下功能：

1）能够实现PLC、MES、智能产线工作站之间的实时数据交互与通讯；

2）能够控制生产线的启动与停止；

3）支持与PLC通过以太网通信方式进行数据交换；

4）支持与MES进行信息交互；

5）支持通信数据监控功能；

	
	
	1个 智能产线生产制造执行系统的授权


表2  智能制造通识教育实训平台设备组成
	组成　
	序号
	名称
	数量

	PLC控制单元
	1
	S7-1500CPU
	1

	
	2
	数字量输入模块 32DI
	1

	
	3
	数字量输出模块 32DO
	1

	
	4
	模拟量输入模块 4AI/2AO
	1

	
	5
	工业触摸屏KTP700套件
	1

	
	6
	多口交换机
	1

	一体机单元
	7
	21.5英寸N5095+8G+256G
	2

	输入/输出接口单元
	12
	16个数字量通道(8入8出）、3个模拟量通道
	1


一 智能产线次品检测系统设备要求

1、工作条件：

除非在技术规格中另有说明，所有仪器、设备和系统都应符合下列要求：

1.1可在单相交流电源220V（±10％）/50Hz（室温）。

2、设备用途

2.1实训系统至少有3个独立工作站组成，涵盖供料、检测、旋转等完整生产环节

2.2实训系统必须支持基于完整工业项目的PBL项目式教学模式，能够支撑一个完整的、从认知到实践的闭环教学项目。投标时需提供项目式教学资源，需包含①教学范例（教学目标、课中活动设计）；②项目式任务说明书（IO表、元器件清单、逻辑功能图、系统方框图）；③课前筹备资料。

3、技术规格

设备至少包含主件供料单元（站）、次品分拣单元（站）、旋转工作单元（站）。采用模块化分体设计、每个单元（站）是一个独立体，可以独立使用也可以根据实训内容确定组合方式，采用特制连接件进行单元（站）之间的固定，方便师生分段、分批实训，组合方式进行项目式教学。（投标时需提供西门子杯中国智能制造挑战赛授权函。）
4.课程资源

 提供课程《多个生产站的虚拟调试联调》实训指导书样章，包含虚拟调试拓扑结构、子网建立方法。

二 智能产线次品检测系统设备要求

1、工作条件：

可在单相交流电源220V（±10％）/50Hz（室温）

2、设备用途

2.1实训系统至少有3个独立工作站组成，涵盖调整、装配、分拣等完整生产环节。

2.2虚拟与现实融合的调试手段：实训系统需配备的虚拟调试平台必须能够与实体控制系统（PLC）进行实时数据交换，支持“虚-实联动”调试。

3、技术规格

实训设备包含方向调整单元（站）、产品组装单元（站）、产品分拣单元（站）。该设备软件至少需要提供包含生产制造执行系统系统、信息采集系统、虚拟调试平台等软件，采用模块化分体设计、每个单元（站）是一个独立体，可以独立使用也可以根据实训内容确定组合方式，采用特制连接件进行单元（站）之间的固定，组合方式进行项目式教学。（投标时需提供西门子杯中国智能制造挑战赛授权函。）

4.课程资源

4.1在投标文件提供课程《单个生产站的控制系统设计》实训指导书样章，包含课程的学习目标、生产站的工作流程图、具体的变量表、手动/自动状态切换程序的截图；

4.2在投标文件提供电气图纸样章，包含工艺说明书样章、电气原理图样章，设备表样章，I/O点表样章；

4.3提供一门《智能产线系统开发与实施》的项目式课程。

三 智能制造通识教育实训平台设备要求

1、工作条件：

可在单相交流电源220V（±10％）/50Hz（室温）

2.控制系统

核心功能要求：作为实训系统核心控制单元，支持数字量、模拟量信号处理，具备工业级通信能力，适配逻辑编程、过程控制等实训项目，运行稳定可靠；

控制器CPU：1个PROFINET接口；1个数字量输入模块，包含32路24V DC数字量输入；1个数字量输出模块，包含32路24V DC数字量输出；1个模拟量输入输出模块。

3.工业触摸屏

支持按键与触摸双操作，可与PLC无缝联动，用于实训项目参数设置、状态监控及操作控制，显示清晰、操作便捷；

4.工业自动化工程软件授权

提供正版专业版（Prof）软件（非订阅制），包含软件安装介质（U盘/光盘）及正版专业版（Prof）授权密钥。配套正版编程软件与工程组态软件专业版授权，（在投标文件中需要提供专业版编程软件授权密钥的照片）。供货时提供所有正版软装安装包及授权秘钥。


